EDITAL DE PREGAO N° 12/13

MUNICIPIO DE CANDELARIA
EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL
TIPO DE JULGAMENTO: menor pre¢o por item

LIMITE PARA RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS E INICIO DO CREDENCIAMENTO:
9 horas do dia 19/12/2013.
ABERTURA DAS PROPOSTAS E SESSAO DE LANCES: 9H 15MIN do dia 19/12/2013.

EDITAL DE PREGAO PARA AQUISICAO DE
EQUIPAMENTOS E PLAYGROUND PARA
ACADEMIA DE SAUDE.

O PREFEITO MUNICIPAL DE CANDELARIA, no uso de suas atribuicdes, torna
publico, para o conhecimento dos interessados, que as 9 horas do dia 19 de
dezembro se reunirdo a pregoeira e a equipe de apoio, com a finalidade de receber
propostas e documentos de habilitacdo, objetivando a AQUISICAO DE
EQUIPAMENTOS E PLAYGROUND INSTALADOS, PARA A ACADEMIA DE SAUDE,
para a Secretaria Municipal da Saude, processando-se esta licitagdo nos termos da Lei
Federal n° 10.520, de 17/07/2002 e do Decreto Municipal n° 039, de 12 de maio de
2006, com aplicacdo subsidiaria da Lei Federal n° 8.666/93.

1- DO OBJETO:
1.1 Constitui objeto da presente licitagdo a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS E

PLAYGROUND INSTALADOS, PARA A ACADEMIA DE SAUDE, com no minimo,
as seguintes caracteristicas:

ITEM | QUANT UNID | DESCRICAO

01 01 UN ALONGADOR TRES ALTURAS:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 1” x 2,00mm. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e soldadas proporcionando
excelente acabamento e total vedacdo quanto & poeira e
agua. Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto
torque, todos zincados & fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificagdo do produto, musculos
trabalhados, informag¢des do fabricante e telefone para
assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme




necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1400x1400x2950mm

02

01

UN

CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2”7 x 2,00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 17x1/8”.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em ago laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva.

Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto
torque, todos zincados a fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/87x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 865x1000x1500mm

03

01

UN

PRANCHA DE MOVIMENTACAO LATERAL — SURF:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm, 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
antiderrapante recortadas & laser, com acabamento em ferro
chato 17x1/8” e ferro macigo redondo %4”.

Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas
e soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedac¢do quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de




agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
usuarios. Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura x
Altura) 450x1000x1175mm

04

Ol

UN

REMADA SENTADA SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm. Pegas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de ago carbono de 171/4” x 2.00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 17x1/8”.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente cabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de
agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/87x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x

Largura x Altura) 820x600x1500mm

05

01

UN

SIMULADOR DE CAMINHADA SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de ago carbono de 27 x 2,00mm. Pedais
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm anti-




derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 1”x1/8” e ferro macico redondo ¥”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedagédo
guanto a poeira e agua. Sistemas de movimentagdo em tubos
padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045.

Parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
USUArios.

Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixagdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 800x1000x1110mm

06

01

UN

SIMULADOR DE CAVALGADA SIMPLES:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm e barra chata de aco carbono de 2,5”x0.5”.
Pecas de movimentacdo confeccionadas em tubo de ago
carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 1”x1/8.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de
agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”




zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 600x1000x980mm

07

01

UN

SIMULADOR DE ESQUI SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
anti-derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 1”x1/8” e ferro macico redondo ¥”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto a poeira e agua. Em locais onde ha contato com
maos e pernas o equipamento tem prote¢do em mangueira
emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de movimentagao
em tubos padrdao SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em a¢o laminado 1045. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados &
fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 595x1000x1500mm

08

01

UN

VOLANTE ROTACAO INCLINADA SIMPLES:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,57 x 2,00mm.

Pecas de movimentagdo confeccionadas em tubo de
aco carbono de 1” x 2,00mm. Manipulos de volantes em
Nylon preto com acabamento polido e arredondado.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas com
sistema parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
USUArios.




Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informacBes do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 640x1500x1350mm

09
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VOLANTE ROTACAO VERTICAL SIMPLES:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,57 x 2,00mm.

Pecas de movimentagdo confeccionadas em tubo de
aco carbono de 1” x 2,00mm. Manipulos de volantes em
Nylon preto com acabamento polido e arredondado.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.

Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes: (Comprimento x Largura X Altura)
600x1380x1600mm

10

01

UN

ESPALDAR:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
1771/4” x 2,00mm. Tampas em chapa de a¢o carbono 2mm
estampadas e soldadas proporcionando  excelente
acabamento e total vedacdo quanto & poeira e agua.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranga e conforto aos usuéarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.




DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1000x1000x2500mm

1

01

UN

PRANCHA PARA ABDOMINAL:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
1771/4” x 2,00mm. Fechamento da prancha em ferro chato
de 1”7 x 1/8”. Inclinacdo da prancha de 30°. Tampas em
chapa de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto & poeira e agua. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificagdo do produto, musculos
trabalhados, informag¢des do fabricante e telefone para
assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 2000x580x800mm
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ELIPTICO MECANICO:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
anti-derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 17x1/8” e ferro macico redondo ¥”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto a poeira e agua. Em locais onde ha contato com
maos e pernas o equipamento tem prote¢do em mangueira
emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de movimentacao
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas com
e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados a
fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/87x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 900x500x1500mm
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APARELHO ADUTOR - ABDUTOR:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pedais confeccionados em chapa de aco
carbono de 3mm anti-derrapante recortadas & laser, com
acabamento em ferro chato 1”x1/8” e ferro macico redondo
%4”. Roldanas interna em Nylon preto com rolamentos
duplos e sistema de encaixe com travas. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e soldadas proporcionando
excelente acabamento e total vedacdo quanto a poeira e
agua. Em locais onde ha contato com mé&os e pernas o
equipamento tem protecdo em mangueira emborrachada de
alta resisténcia. Sistemas de movimenta¢do em tubos padrao
SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de 4gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045. Amortecimento de
movimentos por polimero composto de linha automotiva.
Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque,
todos zincados a fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificaggo do produto, musculos
trabalhados, informag¢des do fabricante e telefone para
assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1000x650x1650mm
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PLACA ORIENTATIVA:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm, quadro de contorno da placa em tubos de
aco carbono de 171/4” x 2,00mm. Placa em chapa
galvanizada espessura de 0.80mm com tamanho de
1000x2000mm. Tampas em chapa de ago carbono 2mm
estampadas e soldadas proporcionando  excelente
acabamento e total vedagdo quanto a poeira e agua. Todas
as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados a fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a po. Possui adesivo frontal
com indicagBes e cuidados para a pratica de exercicios em
academias ao ar livre, beneficios da pratica de atividade
fisica, série de treino recomendada para cada aparelho
especifico e identificacdo do fabricante e do cliente e adesivo
posterior com desenho e descricdo dos musculos trabalhados




em cada aparelho da academia ao ar livre.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes: (Comprimento Xx Largura x Altura)
2150x50x2100mm

APARELHOS PLAYGROUND

15
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BALANCO DOIS LUGARES:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Cadeiras
em tubo de ago carbono de 1”x2,00mm, com correntes
galvanizadas a fogo de 5,5mm elo longo. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgdo
guanto & poeira e agua. Sistemas de movimentag¢do em tubos
padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Pegcas em madeira
recebem acabamento por jateamento com micro-esferas de
vidro e pintura com esmalte sintético, proporcionando
acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa de identificacdo
do produto, informacbes do fabricante e telefone para
assisténcia técnica. Equipamento produzido conforme
especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura
principal de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.

Dimensdes minimas: (Comp. x Largura x Altura)
2500x1500x1800mm
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PASSARELA DE MACACO:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Degraus em
tubo de acgo carbono 1”x2,00mm zincados a fogo.

Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque,
todos zincados a fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Pecas em madeira recebem acabamento por jateamento com
microesferas de vidro e pintura com esmalte sintético,
proporcionando acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa
de identificacdo do produto, informacdes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica. Equipamento produzido




conforme especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura principal
de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.
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GANGORRA 2 LUGARES:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Eixo de
rotacdo confeccionado em tubos de aco carbono de 1,57 x
2,00mm. Suportes de pranchas em chapa de aco carbono
1/8”, com 8 parafusos de fixagdo a prancha do tipo francés
3/8”. Prancha em madeira de lei de 2” de espessura,
comprimento de 200cm e largura de 30cm. Sistema de
amortecimento de impacto por pneus cortados a0 meio
fixados ao solo abaixo de cada assento da gangorra. Tampas
em chapa de ago carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgdo
guanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacdo com
camara interna de lubrificacdo e tampa de vedacdo
impedindo a entrada de agua e poeira no sistema. Todas as
porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
usuarios. Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe

pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Pegcas em madeira
recebem acabamento por jateamento com micro-esferas de
vidro e pintura com esmalte sintético, proporcionando
acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa de identificacdo
do produto, informacBes do fabricante e telefone para
assisténcia técnica. Equipamento produzido conforme
especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura principal
de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.

Dimensdes: (Comprimento X Largura X
Altura)2000x500x600mm

1.2

- As empresas deverdo ter no seu quadro técnico profissionais

devidamente registrados em suas entidades profissionais e competentes a efetuar
constantes aferi¢des nos produtos fornecidos.

1.3

Devem também possuir atestado de capacidade técnica dos

equipamentos fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado que
comprovem a aptiddo da licitante para desempenho de atividade pertinente e
compativel em caracteristicas, quantidades e prazos como o objeto da licitagédo.

ilustrativo.

1.4 — Deverdo fornecer laudo de ergonomia e biomecénica, e catalogo




2. DA APRESENTACAO DOS ENVELOPES:

2.1 Para participacdo no certame, a licitante, além de atender ao disposto no item 7
deste edital, devera apresentar a sua proposta de preco e documentos de habilitacdo
em envelopes distintos, lacrados, ndo transparentes, identificados, respectivamente,
como de n° 1 e n° 2, para 0 que se sugere a seguinte inscrigdo:

AO MUNICIPIO DE CANDELARIA
EDITAL DE PREGAO N° 12/13
ENVELOPE N° 01 - PROPOSTA
PROPONENTE (NOME COMPLETO)

AO MUNICIPIO DE CANDELARIA
EDITAL DE PREGAO N° 12/13
ENVELOPE N° 02 - DOCUMENTAGAO
PROPONENTE (NOME COMPLETO)

3. DA REPRESENTAGCAO E DO CREDENCIAMENTO:

3.1. A licitante devera apresentar-se para credenciamento junto ao pregoeiro,
diretamente, por meio de seu representante legal, ou através de procurador
regularmente constituido, que devidamente identificado e credenciado, sera o Unico
admitido a intervir no procedimento licitatério, no interesse da representada.

3.1.1. A identificacdo sera realizada, exclusivamente, através da
apresentacdo de documento de identidade.

3.2. A documentacédo referente ao credenciamento de que trata o item 3.1 devera ser
apresentada fora dos envelopes.
3.3. O credenciamento sera efetuado da seguinte forma:

a) se representada diretamente, por meio de dirigente, proprietario, socio
ou assemelhado, devera apresentar:

a.l) copia do respectivo Estatuto ou Contrato Social em vigor,
devidamente registrado;

a.2) documento de eleicdo de seus administradores, em se tratando de
sociedade comercial ou de sociedade por acoes;

a.3) inscricdo do ato constitutivo, acompanhado de prova de diretoria
em exercicio, no caso de sociedade civil;

a.4) decreto de autorizacdo, no qual estejam expressos seus poderes
para exercer direitos e assumir obriga¢des em decorréncia de tal investidura e para
pratica de todos os demais atos inerentes ao certame, em se tratando de empresa ou
sociedade estrangeira em funcionamento no Pais;

a.b) registro comercial, se empresa individual.

b) se representada por procurador, devera apresentar:

b.1) instrumento publico ou particular de procuracdo, este com a firma
do outorgante reconhecida, em que conste 0s requisitos minimos previstos no
art. 654, §1°, do Cdédigo Civil, em especial 0 nome da empresa outorgante e de



todas as pessoas com poderes para a outorga de procuracdo, o nome do outorgado e
a indicacdo de amplos poderes para dar lance(s) em licitacdo publica; ou

b.2) carta de credenciamento outorgado pelos representantes legais da
licitante, comprovando a existéncia dos necessarios poderes para formulagdo de
propostas e para pratica de todos os demais atos inerentes ao certame.

c) para ambos

c.l) apresentar declaracdo de que cumprem plenamente os requisitos
de habilita¢do.

c.2) declaracdo, firmada por contador, de que se enquadra como
microempresa ou empresa de pequeno porte, quando for o caso.

Observacgédo 1: Em ambos os casos (b.1 e b.2), o instrumento de mandato
devera estar acompanhado do ato de investidura do outorgante como representante
legal da empresa.

Observacgéo 2: Caso o contrato social ou o estatuto determinem que mais
de uma pessoa deva assinar a carta de credenciamento para o representante da
empresa, a falta de qualquer uma invalida o documento para os fins deste
procedimento licitatério.

3.4. Para exercer os direitos de ofertar lances e/ou manifestar intencdo de recorrer, é
obrigatéria a licitante fazer-se representar em todas as sessGes publicas referentes a
licitacdo.

3.5. A empresa que pretender se utilizar dos beneficios previstos nos art. 42 a 45 da
Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006, disciplinados nos itens 6.15 a
6.18 e 7.2, deste edital, deverdo apresentar, fora dos envelopes, no momento do
credenciamento, declaracdo, firmada por contador, de que se enquadra como
microempresa ou empresa de pequeno porte.

3.5.1. As cooperativas que tenham auferido, no ano calendario anterior,
receita bruta até o limite de 2.400.000,00 (dois milhdes e quatrocentos mil reais),
gozardo dos beneficios previstos nos art. 42 a 45 da Lei Complementar 123, de 14 de
dezembro de 2006, disciplinados nos itens 6.15 a 6.18 e 7.2, deste edital, conforme o
disposto no art. 34, da Lei 11.488, de 15 de junho de 2007, desde que também
apresentem, fora dos envelopes, ho momento do credenciamento, declaracéo,
firmada por contador, de que se enquadram no limite de receita referido acima.

4. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DOS ENVELOPES:

4.1. No dia, hora e local, mencionados no preambulo deste edital, na presen¢a das
licitantes e demais pessoas presentes a sessdo publica do pregdo, O pregoeiro,
inicialmente, recebera os envelopes n° 01 - PROPOSTA e 02 - DOCUMENTACAO.
4.2. Uma vez encerrado o prazo para a entrega dos envelopes acima referidos, ndo
sera aceita a participacdo de nenhuma licitante retardataria.

4.3. O pregoeiro entdo, realizara o credenciamento das interessadas.



5. PROPOSTA DE PRECO:

5.1. A proposta, cujo prazo de validade é fixado pela Administragdo em 60 dias,
devera ser apresentada em folhas sequencialmente numeradas e rubricadas, sendo a
Gltima datada e assinada pelo representante legal da empresa, ser redigida em
linguagem clara, sem rasuras, ressalvas ou entrelinhas, e devera conter:

a) razdo social da empresa;

b) descricdo completa do produto ofertado, marca, modelo, referéncias e
demais dados técnicos;

c) preco unitario liquido, indicado em moeda nacional, onde deverdo
estar incluidas quaisquer vantagens, abatimentos, impostos, taxas e contribuicdes
sociais, obrigacdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, que
eventualmente incidam sobre a opera¢cdo ou, ainda, despesas com transporte ou
terceiros, que correrdo por conta da licitante vencedora.

Observacdo: Serdo considerados, para fins de julgamento, os valores
constantes no pre¢o até, no maximo, duas casas decimais apds a virgula, sendo
desprezadas as demais, se houver, também em eventual contratagéo.

6. DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS:

6.1. Verificada a conformidade com os requisitos estabelecidos neste edital, a autora
da oferta de valor mais baixo e as das ofertas com precos até 10% (dez por cento)
superiores aquela poderao fazer novos lances, verbais e sucessivos, na forma dos itens
subsequentes, até a proclamagcédo da vencedora.
6.2. Nao havendo, pelo menos, 03 (trés) ofertas nas condicSes definidas no subitem
anterior, poderdo as autoras das melhores propostas, até o maximo de 03 (trés),
oferecer novos lances, verbais e sucessivos, quaisquer que sejam 0s precos oferecidos
em suas propostas escritas.
6.3. No curso da sessdo, as autoras das propostas que atenderem aos requisitos dos
itens anteriores serdo convidadas, individualmente, a apresentarem novos lances,
verbais e sucessivos, em valores distintos e decrescentes, a partir da autora da
proposta classificada em segundo lugar, até a proclamacdo da vencedora.
6.4. Caso duas ou mais propostas iniciais apresentem pregos iguais, sera realizado
sorteio para determinacdo da ordem de oferta dos lances.
6.5. A oferta dos lances devera ser efetuada no momento em que for conferida a
palavra a licitante, obedecida a ordem prevista nos itens 6.3 e 6.4.

6.5.1. Dada a palavra a licitante, esta dispora de 60s (sessenta segundos)
para apresentar nova proposta.
6.6. E vedada a oferta de lance com vista ao empate.

6.6.1. A diferenca entre cada lance ndo podera ser inferior a R$ 1,00 (um
real).
6.7. Ndo podera haver desisténcia dos lances ja ofertados, sujeitando-se a
proponente desistente as penalidades constantes no item 13 deste edital.
6.8. O desinteresse em apresentar lance verbal, quando convocada pelo pregoeiro,
implicard na exclusdo da licitante da etapa competitiva e, conseqiientemente, no



impedimento de apresentar novos lances, sendo mantido o Ultimo preco apresentado
pela mesma, que sera considerado para efeito de ordenacdo das propostas.

6.9. Caso ndo seja ofertado nenhum lance verbal, serd verificada a conformidade
entre a proposta escrita de menor pre¢o unitario e o valor estimado para a
contratacdo, podendo o pregoeiro negociar diretamente com a proponente para que
seja obtido preco melhor.

6.10. O encerramento da etapa competitiva dar-se-4 quando, convocadas pelo
pregoeiro, as licitantes manifestarem seu desinteresse em apresentar novos lances.
6.11. Encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, de acordo com o menor
preco apresentado, o pregoeiro verificara a aceitabilidade da proposta de valor mais
baixo, comparando-a com os valores consignados em planilha de custos, decidindo
motivadamente a respeito.

6.12. A classificacdo dar-se-a pela ordem crescente de precos propostos e aceitaveis.
Sera declarada vencedora a licitante que ofertar o menor preco unitario, desde que a
proposta tenha sido apresentada de acordo com as especificagdes deste edital e seja
compativel com o preco de mercado.

6.13. Serdo desclassificadas as propostas que:

a) ndo atenderem as exigéncias contidas no objeto desta licitagéo;

b) forem omissas em pontos essenciais, de modo a ensejar dividas;

c) afrontem qualquer dispositivo legal vigente, bem como as que ndo
atenderem aos requisitos do item 5;

d) contiverem opc¢Oes de precos alternativos ou que apresentarem pregos
manifestamente inexequiveis.

Observacdo: Quaisquer insercOes na proposta que visem modificar,
extinguir ou criar direitos, sem previsdo no edital, serdo tidas como inexistentes,
aproveitando-se a proposta no que ndo for conflitante com o instrumento
convocatorio.

6.14. Nao serdo consideradas, para julgamento das propostas, vantagens néo
previstas no edital.

6.15. Encerrada a sessdo de lances, serd verificada a ocorréncia do empate ficto,
previsto no art. 44, 82° da Lei Complementar n° 123/06, sendo assegurada, como
critério do desempate, preferéncia de contratacdo para as microempresas, as
empresas de pequeno porte e as cooperativas que atenderem ao item 3.5.1, deste
edital.

6.15.1. Entende-se como empate ficto aquelas situacOes em que as
propostas apresentadas pela microempresa e pela empresa de pequeno porte, bem
como pela cooperativa, sejam superiores em até 5% (cinco por cento) a proposta de
menor valor.

6.16. Ocorrendo o empate, na forma do item anterior, proceder-se-a da seguinte
forma:

a) A microempresa, a empresa de pequeno porte ou a cooperativa
detentora da proposta de menor valor serd convocada para apresentar, no prazo de
5 (cinco) minutos, nova proposta, inferior aquela considerada, até entdo, de menor
preco, situacdo em que serd declarada vencedora do certame.

b) Se a microempresa, a empresa de pequeno porte ou a cooperativa,
convocada na forma da alinea anterior, ndo apresentar nova proposta, inferior a de
menor prego, sera facultada, pela ordem de classificagdo, as demais microempresas,
empresas de pequeno porte ou cooperativas remanescentes, que se enquadrarem na



hipotese do item 6.15.1 deste edital, a apresentacdo de nova proposta, no prazo
previsto na alinea a deste item.

6.17. Se nenhuma microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa,
satisfizer as exigéncias do item 6.16 deste edital, sera declarado vencedor do certame
o licitante detentor da proposta originariamente de menor valor.

6.18. O disposto nos itens 6.15 a 6.17, deste edital, ndo se aplica as hipoteses em que
a proposta de menor valor inicial tiver sido apresentada por microempresa, empresa
de pequeno porte ou cooperativa.

6.19. Da sessdo publica do pregdo sera lavrada ata circunstanciada, contendo, sem
prejuizo de outros, o registro das licitantes credenciadas, as propostas escritas e
verbais apresentadas, na ordem de classificacdo, a andlise da documentacdo exigida
para habilitacdo e 0s recursos interpostos.

6.20. A sessdo publica ndo sera suspensa, salvo motivo excepcional, devendo todas e
quaisquer informacbes acerca do objeto serem esclarecidas previamente junto ao
setor de Compras e Licitacdes deste Municipio, conforme subitem 14.1 deste edital.
6.21. Caso haja necessidade de adiamento da sessdo publica, sera marcada nova data
para continuacgdo dos trabalhos, devendo ficar intimadas, no mesmo ato, as licitantes
presentes.

7. DA HABILITACAO:

7.1. Para fins de habilitagdo neste pregdo, a licitante devera apresentar, dentro do
ENVELOPE N° 02, os seguintes documentos:

7.1.1. Declaracdo que atende ao disposto no artigo 7°, inciso XXXIII, da
Constituicdo Federal, conforme o modelo do Decreto Federal n° 4.358-02;

7.1.2. HABILITACAO JURIDICA:

a) registro comercial, no caso de empresa individual;

b) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedade por
acdes, acompanhado de documentos de elei¢do de seus administradores;

c) prova de inscricio no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
(CNPJ/MF);

d) decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade
estrangeira em funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizacdo para
funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o exigir.

7.1.2.1 Sera dispensada da apresentacdo, no envelope de habilitacdo, dos
documentos referidos no item 7.1.2, a empresa que ja os houver apresentado no
momento do credenciamento, previsto item 3 deste edital.

7.1.3 REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

a) prova de regularidade com a Fazenda Federal (Certiddo Negativa de
Débito de Tributos e Contribuicdes Federais expedida pela Secretaria da Receita
Federal e Certiddo Negativa de Débitos quanto a divida ativa da Unido, expedida
pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional.



b) prova de regularidade com a Fazenda Estadual, relativa ao domicilio
ou sede do licitante;

c) prova de regularidade com a Fazenda Municipal, relativa ao domicilio
ou sede do licitante;

d) prova de regularidade relativa a Seguridade Social (CND/INSS),
demonstrando situa¢do regular no cumprimento dos encargos sociais instituidos em
lei;

e) prova de regularidade (CRF) junto ao Fundo de Garantia por Tempo
de Servigo (FGTY).

f) Prova de regularidade perante a Justica do Trabalho (CNDT - Certidédo
Negativa de Débitos Trabalhistas — Lei n® 12.440/2011.

7.1.4 OUTROS DOCUMENTOS:

7.1.4.1 — Certiddo de registro do responsavel técnico da empresa proponente junto
ao CREA.

7.1.4.2 - Prova de que a empresa possui no quadro funcional permanente
profissional(is) de nivel superior (arquiteto ou engenheiro). No caso desse profissional
ser empregado, a comprovacdo se da mediante cépia da Carteira de Trabalho e
Previdéncia Social (CTPS) e no caso de prestador de servigos, através de contrato de
prestacdo de servicos.

7.1.4.3 - Atestado de capacidade técnica dos equipamentos fornecidos por pessoas
juridicas de direito publico ou privado que comprovem a aptiddo da licitante para
desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas, quantidades e
prazos como o objeto da licitacdo.

7.1.4.4 - Laudo de ergonomia e biomecanica, fornecido por profissional habilitado.
7.1.4.5 - Catalogo ilustrativo dos itens licitados.

7.2 A microempresa e a empresa de pequeno porte, bem como a cooperativa que
atender ao item 3.5.1, que possuir restricio em qualquer dos documentos de
regularidade fiscal, previstos no item 7.1.3, deste edital, tera sua habilitacdo
condicionada a apresentacdo de nova documentagdo, que comprove a sua
regularidade em dois dias Uteis, a da sessdo em que foi declarada como vencedora do
certame.

7.2.1 O prazo de que trata o item anterior podera ser prorrogado uma
Unica vez, por igual periodo, a critério da Administracdo, desde que seja requerido
pelo interessado, de forma motivada e durante o transcurso do respectivo prazo.

7.2.2 Ocorrendo a situagdo prevista no item 7.2, a sessdo do pregao sera
suspensa, podendo o pregoeiro fixar, desde logo, a data em que se dara
continuidade ao certame, ficando os licitantes ja intimados a comparecer ao ato
publico, a fim de acompanhar o julgamento da habilitacdo.

7.2.3 O beneficio de que trata o item 7.3 ndo eximira a microempresa, a
empresa de pequeno porte e a cooperativa, da apresentacdo de todos o0s
documentos, ainda que apresentem alguma restricdo.

7.2.4 A ndo regularizacdo da documentacdo, no prazo fixado no item
7.3, implicara na inabilitacdo do licitante e a ado¢do do procedimento previsto no
item 8.2, sem prejuizo das penalidades previstas no item 13.1, alinea a, deste edital.



7.3. O envelope de documentacao que néo for aberto ficara em poder do pregoeiro
pelo prazo de 60 (sessenta) dias, a contar da homologacdo da licitacdo, devendo a
licitante retira-lo, ap6s aquele periodo, no prazo de 5 (cinco) dias, sob pena de
inutilizagdo do envelope.

8. DA ADJUDICAGAO:

8.1. Constatado o atendimento das exigéncias fixadas no edital, a licitante que ofertar
0 menor preco sera declarada vencedora, sendo-lhe adjudicado o objeto do certame.
8.2. Em caso e desatendimento as exigéncias habilitatdrias, o pregoeiro inabilitard a
licitante e examinara as ofertas subsequentes e qualificagdo das licitantes, na ordem
de classificacdo e, assim, sucessivamente, até a apuracdo de uma que atenda ao edital,
sendo a respectiva licitante declarada vencedora, ocasido em que 0 pregoeiro podera
negociar diretamente com a proponente para que seja obtido preco melhor.

8.3. Encerrado o julgamento das propostas e da habilitacdo, o pregoeiro proclamara
a vencedora e, a seguir, proporcionard as licitantes a oportunidade para
manifestarem a intencdo de interpor recurso, esclarecendo que a falta dessa
manifestacdo expressa, imediata e motivada, importard na decadéncia do direito de
recorrer por parte da licitante.

9. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS:

9.1. Tendo a licitante manifestado motivadamente, na sesséo publica do pregdo, a
intencdo de recorrer, esta terd o prazo de 03 (trés) dias corridos para apresentacao
das razdes de recurso.

9.2. Constard na ata da sessdo a sintese das razdes de recurso apresentadas, bem
como o registro de que todas as demais licitantes ficaram intimadas para, querendo,
manifestarem-se sobre as raz6es do recurso no prazo de 03 (trés) dias corridos, apos
0 término do prazo da recorrente, proporcionando-se, a todas, vista imediata do
processo.

9.3. A manifestacdo expressa da intengdo de interpor recurso e da motivacdo, na
sessao publica do pregéo, sdo pressupostos de admissibilidade dos recursos.

9.4. O recurso serd dirigido a autoridade superior, por intermédio daquela que
praticou o ato recorrido, a qual podera, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, reconsiderar
sua decisdo ou fazé-lo subir, acompanhado de suas razdes, devendo, neste caso, a
decisdo ser proferida dentro do prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contado da subida do
recurso, sob pena de responsabilidade daquele que houver dado causa a demora.

10. DOS PRAZOS:

10.1 Esgotados todos os prazos recursais, a Administracdo, no prazo de 5 (cinco) dias,
convocara a vencedora para assinar o contrato, sob pena de decair do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste edital.

10.2 O prazo de que trata o item anterior podera ser prorrogado, uma vez e pelo
mesmo periodo, desde que seja requerido de forma motivada e durante o transcurso
do respectivo prazo.

10.3 O prazo de garantia deverd ser de no minimo 12 meses contra defeitos de
fabricacdo, a contar da entrega e instalaco.



11. DO LOCAL E PRAZO DA ENTREGA E INSTALAGAO:

11.1. Os produtos deverdo ser entregues e instalados no Parque de Eventos Itamar
Vezentini, no Bairro Rincdo Comprido, em no maximo 06 (seis) meses a contar da
assinatura do contrato, podendo ser prorrogado, se necessario.

11.2. Verificada a desconformidade do produto, a licitante vencedora devera
promover as correcdes necessarias no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis,
sujeitando-se as penalidades previstas neste edital.

11.3. A nota fiscal/fatura devera, obrigatoriamente, ser entregue junto com o seu
objeto.

12. DO PAGAMENTO:

12.1 O pagamento sera realizado a vista apOs a entrega e vistoria do setor de
engenharia.

12.2 A nota fiscal/fatura emitida pelo fornecedor devera conter, em local de facil
visualizacdo, a indicacdo do nimero do pregdo e nimero da nota de empenho, a fim
de se acelerar o tramite de recebimento do material e posterior liberacdo do
documento fiscal para pagamento.

13. DAS PENALIDADES:

13.1 Pelo inadimplemento das obriga¢des, seja na condicdo de participante do pregédo
ou de contratante, as licitantes, conforme a infracdo, estardo sujeitas as seguintes
penalidades:

a) deixar de apresentar a documentagdo exigida no certame: suspensiao
do direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 2 anos e multa de
10% sobre o valor estimado da contratacio;

b) manter comportamento inadequado durante o pregdo: afastamento
do certame e suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administracdo pelo
prazo de 2 anos;

c) deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar):
suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 5 anos
e multa de 10% sobre o valor estimado da contratagdo;

d) executar o contrato com irregularidades, passiveis de correcdo durante
a execucdo e sem prejuizo ao resultado: adverténcia;

e) executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 5 (cinco)
dias, ap6s os quais sera considerado como inexecucdo contratual: multa diaria de
0,5% sobre o valor atualizado do contrato;

f) inexecuc¢do parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e
contratar com a Administracdo pelo prazo de 3 anos e multa de 8% sobre o valor
correspondente ao montante ndo adimplido do contrato;

g) inexecucdo total do contrato: suspensdo do direito de licitar e
contratar com a Administracdo pelo prazo de 5 anos e multa de 10% sobre o valor
atualizado do contrato;



h) causar prejuizo material resultante diretamente de execug¢édo
contratual: declaracdo de inidoneidade cumulada com a suspensdo do direito de
licitar e contratar com a Administracéo Publica pelo prazo de 5 anos e multa de 10 %
sobre o valor atualizado do contrato.

13.2 As penalidades serdo registradas no cadastro da contratada, quando for o caso.
13.3 Nenhum pagamento sera efetuado pela Administracdo enquanto pendente de
liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que for imposta ao fornecedor em virtude
de penalidade ou inadimpléncia contratual.

14. DAS DISPOSICOES GERAIS:

14.1. Quaisquer informacdes decorrentes de interpretagdo do Edital, deverdo ser
solicitadas por escrito, ao Municipio de Candelaria, no setor de Compras e Licita¢des,
sito na Avenida Pereira Rego, n° 1665, ou pelo telefone/fax 51 3743-8106, no
horario de expediente, preferencialmente, com antecedéncia minima de 03 (trés) dias
da data marcada para recebimento dos envelopes.

14.2. Os questionamentos recebidos e as respectivas respostas com relacdo ao
presente pregdo encontrar-se-do a disposi¢do de todos os interessados no Municipio,
setor de Compras e LicitacOes.

14.3. Ocorrendo decretacdo de feriado ou qualquer fato superveniente que impeca a
realizacdo de ato do certame na data marcada, a data constante deste edital sera
transferida, automaticamente, para o primeiro dia Util ou de expediente normal
subsequente ao ora fixado.

14.4. Para agilizacdo dos trabalhos, solicita-se que as licitantes fagam constar na
documentacdo o seu endereco, e-mail e os nimeros de fax e telefone.

14.5. Todos os documentos exigidos no presente instrumento convocatério poderédo
ser apresentados em original ou por qualquer processo de cOpia autenticada, por
tabelido ou por servidor, ou, ainda, publicacdo em 6rgao da imprensa oficial.

14.6. As copias extraidas da internet dos documentos referidos nos item 7.1.3, serdo
tidas como originais ap6s terem a autenticidade de seus dados e certificacdo digital
conferidos pela Administraco.

14.7. A proponente que vier a ser contratada ficara obrigada a aceitar, nas mesmas
condicbes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios, por
conveniéncia da Administracdo, dentro do limite permitido pelo artigo 65, § 1°, da
Lei n° 8.666-93, sobre o valor inicial contratado.

14.8. Ap6s a apresentacdo da proposta, ndo caberd desisténcia, salvo por motivo
justo decorrente de fato superveniente e aceito pelo pregoeiro.

14.9. A Administracdo podera revogar a licitacdo por razdes de interesse publico,
devendo anula-la por ilegalidade, em despacho fundamentado, sem a obrigacdo de
indenizar (art. 49 da Lei Federal n°® 8.666-93).

14.10 Todas as atas, termo de homologacdo e resultados relativos ao processo
licitatorio serdo publicados na imprensa oficial para fins de ciéncia e intima¢do dos
atos, qual seja, o mural do Municipio e o site www.candelaria.rs.gov.br de acordo
com a Lei n°842 de 10 de maio de 2013.




14.11 Fica eleito o Foro da Comarca de Candelaria para dirimir quaisquer litigios
oriundos da licitagdo e do contrato dela decorrente, com expressa renincia a outro
qualquer, por mais privilegiado que seja.

Candelaria, 02 de dezembro de 2013.

PAULO ROBERTO BUTZGE JORGE LUIZ MALLMANN
Prefeito Municipal Secretario Municipal da Administracao

Este Edital de Pregao n° 12/13
foirevisadoem __ / / , € estd de acordo com a legislagéo,

ressalvado quanto ao objeto, uma vez que este exame desborda
da analise juridica .

DANA BETINA CEZAR TANAELA ELLWANGER MULLER
Sub-Procuradora do Municipio Assessora Juridica
OAB/RS N° 43.926 OAB/RS N° 86.371



ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

Data: 02 de dezembro de 2013.
LIMITE PARA RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS E INICIO DO CREDENCIAMENTO:

9 horas do dia 19/12/2013.
ABERTURA DAS PROPOSTAS E SESSAO DE LANCES: 9H 15MIN do dia 19/12/2013.

1. Objeto: O presente termo tem por objeto quantificar, especificar e definir algumas
condic¢des para aquisicdo de equipamentos e playground instalados, para a Academia
da Saude:

ITEM | QUANT UNID | DESCRICAO

01 01 UN ALONGADOR TRES ALTURAS:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 1” x 2,00mm. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e soldadas proporcionando
excelente acabamento e total vedacdo quanto & poeira e
agua. Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto
torque, todos zincados & fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificagdo do produto, musculos
trabalhados, informag¢des do fabricante e telefone para
assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1400x1400x2950mm

02 01 UN CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2”7 x 2,00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 17x1/8”.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de dgua e poeira no




sistema, e eixos em ago laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva.

Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto
torque, todos zincados a fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixagdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/87x3”
zincados, ou por chumbadores metéalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 865x1000x1500mm

03

01

UN

PRANCHA DE MOVIMENTACAO LATERAL — SURF:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm, 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
antiderrapante recortadas & laser, com acabamento em ferro
chato 17x1/8” e ferro macigo redondo %4”.

Tampas em chapa de a¢o carbono 2mm estampadas
e soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de
agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
usuarios. Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/87x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 450x1000x1175mm




04

Ol

UN

REMADA SENTADA SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm. Pegas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de ago carbono de 171/4” x 2.00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 17x1/8”.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente cabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de
agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x

Largura x Altura) 820x600x1500mm

05

01

UN

SIMULADOR DE CAMINHADA SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de ago carbono de 27 x 2,00mm. Pedais
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm anti-
derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 17x1/8” e ferro macico redondo ¥4”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgdo
guanto a poeira e agua. Sistemas de movimentagdo em tubos
padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045.

Parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
USUArios.

Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva




de identificacdo do produto, musculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 800x1000x1110mm

06

01

UN

SIMULADOR DE CAVALGADA SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm e barra chata de aco carbono de 2,5”x0.5”.
Pecas de movimentacdo confeccionadas em tubo de ago
carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm. Assentos
confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm lisa
recortadas & laser, com acabamento em ferro chato 1”x1/8.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Em locais onde ha contato
com maos e pernas O equipamento tem protecdo em
mangueira emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de
movimentagdo em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos
duplos de dupla blindagem emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de vedacdo impedindo a entrada de
agua e poeira no sistema, e eixos em aco laminado 1045.

Amortecimento de movimentos por polimero
composto de linha automotiva. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 600x1000x980mm

07

01

UN

SIMULADOR DE ESQUI SIMPLES:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
anti-derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 1”x1/8” e ferro macico redondo ¥”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto a poeira e agua. Em locais onde ha contato com
maos e pernas 0 equipamento tem prote¢do em mangueira




emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de movimentagao
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados &
fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 595x1000x1500mm

08

01

UN

VOLANTE ROTACAO INCLINADA SIMPLES:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,57 x 2,00mm.

Pecas de movimentacgdo confeccionadas em tubo de
aco carbono de 1” x 2,00mm. Manipulos de volantes em
Nylon preto com acabamento polido e arredondado.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas com
sistema parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
USUArios.

Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 640x1500x1350mm

09

01

UN

VOLANTE ROTACAO VERTICAL SIMPLES:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,57 x 2,00mm.

Pecas de movimentagdo confeccionadas em tubo de
aco carbono de 1” x 2,00mm. Manipulos de volantes em




Nylon preto com acabamento polido e arredondado.
Tampas em chapa de aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando excelente acabamento e total
vedagdo quanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacgédo
em tubos padrdao SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.

Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacédo e
recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacdo do produto, mausculos trabalhados,
informac@es do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes: (Comprimento x Largura X Altura)
600x1380x1600mm

10

01

UN

ESPALDAR:
Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
1771/4” x 2,00mm. Tampas em chapa de a¢o carbono 2mm
estampadas e soldadas proporcionando  excelente
acabamento e total vedacdo quanto & poeira e agua.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1000x1000x2500mm

1

01

UN

PRANCHA PARA ABDOMINAL:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
1771/4” x 2,00mm. Fechamento da prancha em ferro chato
de 1”7 x 1/8”. Inclinacdo da prancha de 30°. Tampas em
chapa de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto & poeira e agua. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificacdo do produto, musculos
trabalhados, informagdes do fabricante e telefone para




assisténcia técnica.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 2000x580x800mm

12

01

UN

ELIPTICO MECANICO:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pecas de movimentacdo confeccionadas em
tubo de aco carbono de 2” x 2,00mm e 171/4” x 2.00mm.
Pedais confeccionados em chapa de ago carbono de 3mm
anti-derrapante recortadas a laser, com acabamento em ferro
chato 1”x1/8” e ferro macico redondo ¥”. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto a poeira e agua. Em locais onde ha contato com
maos e pernas o equipamento tem prote¢do em mangueira
emborrachada de alta resisténcia. Sistemas de movimentagao
em tubos padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada, camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a entrada de 4gua e poeira no
sistema, e eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas com
e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados a
fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Placa adesiva de
identificacdo do produto, musculos trabalhados, informacdes
do fabricante e telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensGes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 900x500x1500mm
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APARELHO ADUTOR - ABDUTOR:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2,5” x 2,00mm, secundaria em tubos de ago carbono de
2” x 2,00mm. Pedais confeccionados em chapa de aco
carbono de 3mm anti-derrapante recortadas & laser, com
acabamento em ferro chato 1”x1/8” e ferro macico redondo
%4”. Roldanas interna em Nylon preto com rolamentos
duplos e sistema de encaixe com travas. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e soldadas proporcionando
excelente acabamento e total vedacdo quanto a poeira e
agua. Em locais onde ha contato com mé&os e pernas o
equipamento tem protecdo em mangueira emborrachada de
alta resisténcia. Sistemas de movimenta¢do em tubos padrao
SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de dgua e poeira no sistema, e




eixos em aco laminado 1045. Amortecimento de
movimentos por polimero composto de linha automotiva.
Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque,
todos zincados a fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Placa adesiva de identificagdo do produto, musculos
trabalhados, informag¢des do fabricante e telefone para
assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para fixacdo do aparelho em piso
de concreto por meio de parafusos tipo Parabolt 3/8”x3”
zincados, ou por chumbadores metélicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes minimas: (Comprimento x Largura X
Altura) 1000x650x1650mm
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PLACA ORIENTATIVA:

Estrutura principal confeccionada em tubos de aco carbono
de 2” x 2,00mm, quadro de contorno da placa em tubos de
aco carbono de 171/4” x 2,00mm. Placa em chapa
galvanizada espessura de 0.80mm com tamanho de
1000x2000mm. Tampas em chapa de ago carbono 2mm
estampadas e soldadas proporcionando  excelente
acabamento e total veda¢do quanto a poeira e dgua. Todas
as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados a fogo.

Acabamentos curvados e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total seguranca e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a po. Possui adesivo frontal
com indica¢Bes e cuidados para a pratica de exercicios em
academias ao ar livre, beneficios da pratica de atividade
fisica, série de treino recomendada para cada aparelho
especifico e identificacdo do fabricante e do cliente e adesivo
posterior com desenho e descricdo dos musculos trabalhados
em cada aparelho da academia ao ar livre.

Fixacdo: Por chumbadores metalicos, conforme
necessidade do local escolhido pelo cliente.

DimensBes: (Comprimento x Largura X Altura)
2150x50x2100mm

APARELHOS PLAYGROUND
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BALANCO DOIS LUGARES:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Cadeiras
em tubo de ago carbono de 1”x2,00mm, com correntes
galvanizadas a fogo de 5,5mm elo longo. Tampas em chapa
de aco carbono 2mm estampadas e soldadas
proporcionando excelente acabamento e total vedacgdo
guanto & poeira e agua. Sistemas de movimentagdo em tubos




padrdo SCH 80, com rolamentos duplos de dupla blindagem
emborrachada, camara interna de lubrificacdo e tampa de
vedac¢do impedindo a entrada de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045. Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque, todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados e arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranga e conforto aos usuarios.
Equipamento completo montado pelo sistema de soldagem
MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizacdo e recebe
pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Pegcas em madeira
recebem acabamento por jateamento com micro-esferas de
vidro e pintura com esmalte sintético, proporcionando
acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa de identificagcdo
do produto, informacBes do fabricante e telefone para
assisténcia técnica. Equipamento produzido conforme
especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura
principal de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.

Dimensdes minimas: (Comp. x Largura x Altura)
2500x1500x1800mm
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PASSARELA DE MACACO:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Degraus em
tubo de acgo carbono 1”x2,00mm zincados a fogo.

Todas as porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque,
todos zincados a fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas, oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios. Equipamento completo montado pelo
sistema de soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de
fosfatizacdo e recebe pintura pelo sistema eletrostatico a p6.
Pecas em madeira recebem acabamento por jateamento com
microesferas de vidro e pintura com esmalte sintético,
proporcionando acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa
de identificacdo do produto, informacBes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica. Equipamento produzido
conforme especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura principal
de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.
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GANGORRA 2 LUGARES:

Estrutura principal confeccionada em eucalipto, com
tratamento em auto-clave, espessura de 13 a 16cm, montadas
com parafusos do tipo francés de espessura 3/8”. Eixo de
rotacdo confeccionado em tubos de aco carbono de 1,5” x
2,00mm. Suportes de pranchas em chapa de aco carbono
1/8”, com 8 parafusos de fixacdo a prancha do tipo francés
3/8”. Prancha em madeira de lei de 2” de espessura,
comprimento de 200cm e largura de 30cm. Sistema de
amortecimento de impacto por pneus cortados a0 meio
fixados ao solo abaixo de cada assento da gangorra. Tampas
em chapa de ago carbono 2mm estampadas e soldadas




proporcionando excelente acabamento e total vedacgédo
guanto & poeira e agua. Sistemas de movimentacdo com
camara interna de lubrificagdo e tampa de vedacdo
impedindo a entrada de agua e poeira no sistema. Todas as
porcas e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos
zincados 4 fogo. Acabamentos curvados e arredondados,
livres de arestas, oferecendo total seguranga e conforto aos
usuarios. Equipamento completo montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por tratamento de fosfatizagédo e
recebe

pintura pelo sistema eletrostatico a pd. Pegcas em madeira
recebem acabamento por jateamento com micro-esferas de
vidro e pintura com esmalte sintético, proporcionando
acabamento livre de farpas e rebarbas. Placa de identificacdo
do produto, informacBes do fabricante e telefone para
assisténcia técnica. Equipamento produzido conforme
especificacbes da NBR 16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto fixando a estrutura principal
de madeira ao solo, dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido pelo cliente.

Dimensdes: (Comprimento X Largura X
Altura)2000x500x600mm

2. Dotagdo Orcamentaria: 07 001 10 301 038 2002 449051 vinculo 4929.

3. Local e Prazo de Entrega:

- Os produtos deverdo ser entregues e instalados no Parque de Eventos Itamar
Vezentini, no Bairro Rincdo Comprido, em no maximo 06 (seis) meses a contar da

assinatura do contrato, podendo ser prorrogado, se necessario.

4. Prazo de Garantia: Garantia de no minimo 12 meses contra defeitos de fabricagéo,
a contar da entrega e instalacéo.




ANEXO I

PLANILHA DE QUANTITATIVO UNITARIO

ITEM 1 ALONGADOR TRES ALTURAS
ORCAMENTO 01 975,00
ORCAMENTO 02 1.800,00
ORCAMENTO 03 1.230,00

VALOR MEDIO 1335,00
ITEM 2 CADEIRA DE PRESSAO DE PERNAS

SIMPRES

ORCAMENTO 01 1.450,00

ORCAMENTO 02 1.600,00

ORCAMENTO 03 1.580,00

VALOR MEDIO 1.543,33
ITEM 3 PRANCHA DE MOVIMENTAGCAO

LATERAL- SURF

ORCAMENTO 01 1.400,00
ORCAMENTO 02 1.800,00
ORCAMENTO 03 1.760,00
VALOR MEDIO 1.653,33
ITEM 4 REMADA SENTADA SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.150,00
ORCAMENTO 02 1.600,00
ORCAMENTO 03 1.640,00
VALOR MEDIO 1.463,33
ITEM5 SIMULADOR DE CAMINHADA SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.100,00
ORCAMENTO 02 1.600,00
ORCAMENTO 03 1.300,00
VALOR MEDIO 1.333,33
ITEM 6 SIMULADOR DE CAVALGADA SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.090,00
ORCAMENTO 02 1.700,00
ORCAMENTO 03 1.400,00
VALOR MEDIO 1.396,67
ITEM7 SIMULADOR DE ESQUI SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.150,00
ORCAMENTO 02 1.700,00




ORCAMENTO 03 1.640,00
VALOR MEDIO 1.326,67
ITEM 8 VOLANTE ROTAGAO INCLINADA
SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.050,00
ORCAMENTO 02 1.700,00
ORCAMENTO 03 1.230,00
VALOR MEDIO 1326,67
ITEM 8 VOLANTE ROTAGAO VERTICAL
SIMPLES
ORCAMENTO 01 1.100,00
ORCAMENTO 02 1.700,00
ORCAMENTO 03 1.060,00
VALOR MEDIO 1.286,67
ITEM9 ESPALDAR
ORCAMENTO 01 1.000,00
ORCAMENTO 02 2.800,00
ORCAMENTO 03 1.410,00
VALOR MEDIO 1.736,67
ITEM 10 PRANCHA PARA ABDOMINAL
ORCAMENTO 01 1.450,00
ORCAMENTO 02 1.600,00
ORCAMENTO 03 1.060,00
VALOR MEDIO 1.370,00
ITEM 11 ELIPTICO MECANICO
ORCAMENTO 01 1.250,00
ORCAMENTO 02 1.600,00
ORCAMENTO 03 1.700,00
VALOR MEDIO 1.516,67
ITEM 12 APARELHO ADUTOR - ABDUTOR
ORCAMENTO 01 1.250,00
ORCAMENTO 02 2.200,00
ORCAMENTO 03 1.400,00
VALOR MEDIO 1.616,67
ITEM 13 PLACA ORIENTATIVA
ORCAMENTO 01 800,00
ORCAMENTO 02 1.800,00
ORCAMENTO 03 1.060,00
VALOR MEDIO 1.220,00




APARELHOS PLAYGROUND

ITEM 14

BALANCO DOIS LUGARES

ORCAMENTO 01

1.580,00

ORCAMENTO 02

ORCAMENTO 03

VALOR MEDIO

ITEM 15

PASSARELA DE MACACO

ORCAMENTO 01

1.980,00

ORCAMENTO 02

ORCAMENTO 03

VALOR MEDIO

ITEM 16

GANGORRA 2 LUGARES

ORCAMENTO 01

1.650,00

ORCAMENTO 02

ORCAMENTO 03

VALOR MEDIO




ANEXO Il

CONTRATO N° /2013 - MINUTA

Contrato para fornecimento de dois veiculos novos,
que celebram o MUNICIPIO DE CANDELARIA e a
EMPIESA .vvvveeeiinveeeeiieeaeeeeeeeeennnns , com base na Lei
n° 8.666/93 e conforme o Pregdo n° 12/13.

Pelo presente instrumento particular, o MUNICIPIO DE CANDELARIA, Pessoa
Juridica de Direito Publico, com sede na Av. Pereira Rego, n°® 1665, representada
neste ato por seu Prefeito Municipal, Sr. PAULO ROBERTO BUTZGE, doravante
denominado CONTRATANTE e de outro lado a empresa de ........ccoooevvvvviiiiiniineeennnns ,
situada na Rua .........ceeeenve. , N° ... , Bairro .ooooeieviiieins , BM e, - RS,
CNPJ n® .., , representada neste ato Pelo Sr. ...cceeviviiiiiiiiiiieieeeans
Proprietario da Empresa, doravante denominada, simplesmente CONTRATADA, tem
por justo e acordado o que segue:

DO OBJETO E DO VALOR:

CLAUSULA PRIMEIRA - A Contratada fornecera ao Contratante os seguintes itens:

ITEM | QUANT | UNID | DESCRICAO VALOR VALOR
UNITARIO | TOTAL
01 01 UN ALONGADOR TRES ALTURAS:
Estrutura principal

confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 17 x 2,00mm.
Tampas em chapa de aco
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto & poeira e agua.
Todas as porcas e parafusos
com trava-rosca de alto torque,
todos zincados &  fogo.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema




eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixagdo: Por
chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 1400x1400x2950mm

02

01

UN

CADEIRA DE PRESSAO DE
PERNAS SIMPLES:

Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm.
Assentos  confeccionados em
chapa de ag¢o carbono de 3mm
lisa recortadas & laser, com
acabamento em ferro chato
1”x1/8”. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto & poeira e agua.
Sistemas de movimentacdo em
tubos padrdo SCH 80, com
rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada,
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema, e eixos em aco
laminado 1045.

Amortecimento de
movimentos  por  polimero
composto de linha automotiva.

Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de
alto torque, todos zincados &
fogo.

Acabamentos curvados
e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total
seguranca e conforto aos
usuarios. Equipamento completo




montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento  x Largura X
Altura) 865x1000x1500mm

03
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PRANCHA DE
MOVIMENTACAO LATERAL -
SURF:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm,
171/4”  x  2.00mm. Pedais
confeccionados em chapa de
aco carbono de 3mm
antiderrapante  recortadas &
laser, com acabamento em ferro
chato 17x1/8” e ferro macico
redondo %4”.

Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacgdo quanto & poeira e agua.
Em locais onde ha contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos
de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificagdo e tampa de




vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em a¢o laminado 1045.
Parafusos com trava-
rosca de alto torque, todos
zincados & fogo. Acabamentos
curvados e arredondados, livres
de arestas, oferecendo total
seguranca e conforto aos
usuarios. Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificagio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 450x1000x1175mm

04
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REMADA SENTADA SIMPLES:

Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de ago
carbono de 171/4” x 2.00mm.
Assentos confeccionados em
chapa de ag¢o carbono de 3mm
lisa recortadas & laser, com
acabamento em ferro chato
1”x1/8”. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente cabamento e total
vedacgdo quanto & poeira e agua.
Em locais onde ha contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos




de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de
vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em a¢o laminado 1045.
Amortecimento de
movimentos  por  polimero
composto de linha automotiva.
Todas as porcas e parafusos com
trava-rosca de alto torque,
todos zincados &  fogo.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x
Largura X Altura)
820x600x1500mm

05
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SIMULADOR DE CAMINHADA
SIMPLES:

Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de ago
carbono de 2”7 x 2,00mm.
Pedais confeccionados em chapa
de aco carbono de 3mm anti-
derrapante recortadas & laser,
com acabamento em ferro chato
1”x1/8” e ferro macico redondo
4", Tampas em chapa de ago




carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto a poeira e agua.
Sistemas de movimentacdo em
tubos padrdo SCH 80, com
rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada,
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema, e eixos em aco
laminado 1045.

Parafusos com trava-
rosca de alto torque, todos
zincados & fogo. Acabamentos
curvados e arredondados, livres
de arestas, oferecendo total
seguranca e conforto aos
USUArios.

Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a p6. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.

Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.

Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 800x1000x1110mm

06
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SIMULADOR DE CAVALGADA
SIMPLES:

Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm e
barra chata de aco carbono de
2,5”x0.5”. Pecas de
movimentacdo confeccionadas
em tubo de aco carbono de 2”7 x
2,00mm e 171/4” x 2.00mm.
Assentos  confeccionados em
chapa de a¢o carbono de 3mm




lisa recortadas & laser, com
acabamento em ferro chato
1”x1/8. Tampas em chapa de
aco carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto & poeira e agua.
Em locais onde h4 contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos
de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de
vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em a¢o laminado 1045.
Amortecimento de
movimentos  por  polimero
composto de linha automotiva.
Todas as porcas e parafusos com
trava-rosca de alto torque,
todos zincados &  fogo.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 600x1000x980mm

07

01

UN

SIMULADOR DE ESQUI
SIMPLES:
Estrutura principal




confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm e
171/4”  x  2.00mm. Pedais
confeccionados em chapa de
aco carbono de 3mm anti-
derrapante recortadas & laser,
com acabamento em ferro chato
1”x1/8” e ferro maci¢co redondo
Y. Tampas em chapa de ago
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacgdo quanto & poeira e agua.
Em locais onde h4 contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos
de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de
vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045.
Todas as porcas e parafusos com
trava-rosca de alto torque,
todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados
e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total
seguranca e conforto aos
usuarios. Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,




conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 595x1000x1500mm
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VOLANTE ROTACAO
INCLINADA SIMPLES:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm.
Pecas de movimentacao
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 17 x 2,00mm.
Manipulos de volantes em
Nylon preto com acabamento
polido e arredondado. Tampas
em chapa de a¢o carbono 2mm
estampadas e soldadas
proporcionando excelente
acabamento e total vedacdo
guanto & poeira e agua. Sistemas
de movimentacdo em tubos
padréo SCH 80, com
rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada,
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema, e eixos em aco
laminado 1045. Todas as porcas
com sistema  parafusos com
trava-rosca de alto torque,
todos zincados &  fogo.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local




escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:

(Comprimento x Largura X

Altura) 640x1500x1350mm
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VOLANTE ROTACAO
VERTICAL SIMPLES:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm.
Pecas de movimentacao
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 17 x 2,00mm.
Manipulos de volantes em
Nylon preto com acabamento
polido e arredondado. Tampas
em chapa de ago carbono 2mm
estampadas e soldadas
proporcionando excelente
acabamento e total vedacdo
guanto & poeira e agua. Sistemas
de movimentacdo em tubos
padréo SCH 80, com
rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada,
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema, e eixos em aco
laminado 1045. Todas as porcas
e parafusos com trava-rosca de
alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes:




(Comprimento x Largura X
Altura) 600x1380x1600mm
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ESPALDAR:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de ago
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 1771/4” x 2,00mm.
Tampas em chapa de aco
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto & poeira e agua.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixagdo: Por
chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 1000x1000x2500mm
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PRANCHA PARA ABDOMINAL:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de ago
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 1771/4” x 2,00mm.
Fechamento da prancha em
ferro chato de 17 x 1/8”.
Inclinagdo da prancha de 30°.
Tampas em chapa de aco
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacgdo quanto & poeira e agua.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo




montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixagdo: Por
chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 2000x580x800mm
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ELIPTICO MECANICO:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de ago
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm. Pegas
de movimentagéo
confeccionadas em tubo de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm e
171/4”  x  2.00mm. Pedais
confeccionados em chapa de
aco carbono de 3mm anti-
derrapante recortadas & laser,
com acabamento em ferro chato
1”x1/8” e ferro macico redondo
Y. Tampas em chapa de ago
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacdo quanto & poeira e agua.
Em locais onde ha contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos
de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificacdo e tampa de
vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045.
Todas as porcas com e parafusos
com trava-rosca de alto torque,
todos zincados & fogo.
Acabamentos curvados




e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total
seguranca e conforto aos
usuarios. Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 900x500x1500mm
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APARELHO ADUTOR -
ABDUTOR:
Estrutura principal

confeccionada em tubos de aco
carbono de 2,57 x 2,00mm,
secundaria em tubos de aco
carbono de 2” x 2,00mm.
Pedais confeccionados em chapa
de aco carbono de 3mm anti-
derrapante recortadas & laser,
com acabamento em ferro chato
1”x1/8” e ferro macico redondo
%4”. Roldanas interna em Nylon
preto com rolamentos duplos e
sistema de encaixe com travas.
Tampas em chapa de aco
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacgdo quanto a poeira e agua.
Em locais onde ha contato com
m&os e pernas O equipamento
tem protecdo em mangueira
emborrachada de alta
resisténcia. Sistemas de
movimentacdo em tubos padrdo
SCH 80, com rolamentos duplos
de dupla blindagem
emborrachada, camara interna
de lubrificagdo e tampa de




vedacdo impedindo a entrada
de &gua e poeira no sistema, e
eixos em aco laminado 1045.
Amortecimento de movimentos
por polimero composto de linha
automotiva. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de
alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pd. Placa adesiva
de identificacio do produto,
musculos trabalhados,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Fixacdo: Flanges para
fixacdo do aparelho em piso de
concreto por meio de parafusos
tipo Parabolt 3/8”x3” zincados,
ou por chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.
Dimensdes minimas:
(Comprimento x Largura X
Altura) 1000x650x1650mm
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PLACA ORIENTATIVA:
Estrutura principal
confeccionada em tubos de aco
carbono de 2”7 x 2,00mm,
guadro de contorno da placa
em tubos de ago carbono de
171/4” x 2,00mm. Placa em
chapa galvanizada espessura de
0.80mm com tamanho de
1000x2000mm. Tampas em
chapa de agco carbono 2mm
estampadas e soldadas
proporcionando excelente
acabamento e total vedacdo
guanto & poeira e agua. Todas
as porcas e parafusos com trava-
rosca de alto torque, todos
zincados a fogo.

Acabamentos curvados
e arredondados, livres de
arestas, oferecendo total




seguranca e conforto aos
usuarios. Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a pdo.  Possui
adesivo frontal com indicacBes e
cuidados para a pratica de
exercicios em academias ao ar
livre, beneficios da pratica de
atividade fisica, série de treino
recomendada para cada
aparelho especifico e
identificacdo do fabricante e do
cliente e adesivo posterior com
desenho e descricdo  dos
musculos trabalhados em cada
aparelno da academia ao ar
livre.

Fixagdo: Por
chumbadores metalicos,
conforme necessidade do local
escolhido pelo cliente.

Dimensdes:
(Comprimento x Largura X
Altura) 2150x50x2100mm

APARELHOS PLAYGROUND
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BALANCO DOIS LUGARES:

Estrutura principal
confeccionada em eucalipto,
com tratamento em auto-clave,
espessura de 13 a 16cm,
montadas com parafusos do
tipo francés de espessura 3/8”.
Cadeiras em tubo de aco
carbono de 1”x2,00mm, com
correntes galvanizadas a fogo de
55mm elo longo. Tampas em
chapa de ago carbono 2mm
estampadas e soldadas
proporcionando excelente
acabamento e total vedacdo
guanto & poeira e agua. Sistemas
de movimentacdo em tubos
padréo SCH 80, com
rolamentos duplos de dupla
blindagem emborrachada,
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema, e eixos em aco




laminado 1045. Todas as porcas
e parafusos com trava-rosca de
alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a po. Pecas em
madeira recebem acabamento
por jateamento com micro-
esferas de vidro e pintura com
esmalte sintético,
proporcionando acabamento
livre de farpas e rebarbas. Placa
de identificacio do produto,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Equipamento produzido
conforme especificagdes da NBR
16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de
concreto fixando a estrutura
principal de madeira ao solo,
dimensionada de acordo com a
necessidade do local escolhido
pelo cliente.

Dimensdes minimas:
(Comp. x Largura x Altura)

2500x1500x1800mm
16 01 UN PASSARELA DE MACACO:
Estrutura principal

confeccionada em eucalipto,
com tratamento em auto-clave,
espessura de 13 a 16cm,
montadas com parafusos do
tipo francés de espessura 3/8”.
Degraus em tubo de aco
carbono 1”x2,00mm zincados a
fogo.

Todas as porcas e parafusos com
trava-rosca de alto torque,
todos zincados &  fogo.
Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos USuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de




soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe pintura pelo sistema
eletrostatico a po. Pecas em
madeira recebem acabamento

por jateamento com
microesferas de vidro e pintura
com esmalte sintético,

proporcionando acabamento
livre de farpas e rebarbas. Placa
de identificacio do produto,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.
Equipamento produzido
conforme especificagdes da NBR
16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto
fixando a estrutura principal de
madeira ao solo, dimensionada
de acordo com a necessidade do
local escolhido pelo cliente.
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GANGORRA 2 LUGARES:

Estrutura principal
confeccionada em eucalipto,
com tratamento em auto-clave,
espessura de 13 a 16cm,
montadas com parafusos do
tipo francés de espessura 3/8”.
Eixo de rotacdo confeccionado
em tubos de ago carbono de
1,57 x 2,00mm. Suportes de
pranchas em chapa de ago
carbono 1/8”, com 8 parafusos
de fixacdo a prancha do tipo
francés 3/8”. Prancha em
madeira de lei de 2” de
espessura, comprimento  de
200cm e largura de 30cm.
Sistema de amortecimento de
impacto por pneus cortados ao
meio fixados ao solo abaixo de
cada assento da gangorra.
Tampas em chapa de aco
carbono 2mm estampadas e
soldadas proporcionando
excelente acabamento e total
vedacgdo quanto & poeira e agua.
Sistemas de movimentacdo com
camara interna de lubrificacdo e
tampa de vedacdo impedindo a
entrada de agua e poeira no
sistema. Todas as porcas e
parafusos com trava-rosca de




alto torque, todos zincados &
fogo. Acabamentos curvados e
arredondados, livres de arestas,
oferecendo total seguranca e
conforto aos usuarios.
Equipamento completo
montado pelo sistema de
soldagem MIG e TIG, passa por
tratamento de fosfatizacdo e
recebe

pintura pelo sistema
eletrostatico a po. Pecas em
madeira recebem acabamento
por jateamento com micro-
esferas de vidro e pintura com
esmalte sintético,
proporcionando acabamento
livre de farpas e rebarbas. Placa
de identificacio do produto,
informacbes do fabricante e
telefone para assisténcia técnica.

Equipamento produzido
conforme especificagdes da NBR
16071/2012.

Fixacdo: Por sapatas de concreto
fixando a estrutura principal de
madeira ao solo, dimensionada
de acordo com a necessidade do
local escolhido pelo cliente.

Dimensdes: (Comprimento X
Largura X
Altura)2000x500x600mm

Perfazendo o total de RS ................. R ).

PARAGRAFO PRIMEIRO: Os produtos deverdo ter uma garantia contra defeitos de
fabricacdo de no minimo 12 meses, a contar da entrega e instalacao.

DA FORMA DE PAGAMENTO:

CLAUSULA SEGUNDA - O pagamento sera realizado a vista apés a entrega e
instalacdo.

Paragrafo Unico: A nota fiscal/fatura emitida pelo fornecedor devera conter, em local
de facil visualizacdo, a indicacdo do numero do pregdo e nimero da nota de
empenho, a fim de se acelerar o tramite de recebimento do material e posterior
liberacdo do documento fiscal para pagamento.



DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

CLAUSULA TERCEIRA - O pagamento previsto na Clausula Segunda sera consignado
no Orcamento vigente sob a seguinte rubrica: 07 001 10 301 038 2002 449051
vinculo 4929.

DO REGIME DE EXECUGAO:

CLAUSULA QUARTA - Os equipamentos deverdo ser entregues e instalados no
Parque de Eventos Itamar Vezentini, no Bairro Rincdo Comprido, em no maximo 06
(seis) meses a contar da assinatura do contrato, podendo ser prorrogado, se
necessario.

CLAUSULA QUINTA - A contratada devera emitir Nota Fiscal quando da entrega do
veiculo constantes da Clausula Primeira e a medida que entregar a mesma, exigir
recibo do responsavel pelo competente Setor de recebimento.

DO INADIMPLEMENTO, DA RESCISAO E DAS SANCOES:

CLAUSULA SEXTA - Em caso de inadimplemento parcial ou total do presente
contrato pela Contratada, demonstrado pelo descumprimento do objeto, lhe sera(o)
aplicada(s), sem prejuizo da aplicagdo das demais san¢des previstas no art. 87, da Lei
n° 8.666/93, do ressarcimento de eventuais perdas e danos, e da responsabilidade
criminal, a multa no montante de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado.

CLAUSULA SETIMA - O ndo cumprimento de qualquer uma das clausulas
estabelecidas neste contrato importara na sua rescisdo, conforme estabelece os artigos
77, 78 e 79 da Lei n°® 8.666/93, com a respectiva aplicacdo das sancdes
administrativas previstas na Lei 8.666/93, quais sejam:

Paragrafo Primeiro: Executar o contrato com irregularidades, passiveis de correcdo
durante a execucao e sem prejuizo ao resultado: adverténcia;

Paragrafo Segundo: Executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 5
(cinco) dias, ap6s os quais sera considerado como inexecuc¢do contratual: multa diaria
de 0,5% sobre o valor atualizado do contrato;

Paragrafo Terceiro: Inexecucdo parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e
contratar com a Administracdo pelo prazo de 3 anos e multa de 8% sobre o valor
correspondente ao montante ndo adimplido do contrato;

Paragrafo Quarto: Inexecucdo total do contrato: suspensdo do direito de licitar e
contratar com a Administracdo pelo prazo de 5 anos e multa de 10% sobre o valor
atualizado do contrato;

Paragrafo Quinto: Causar prejuizo material resultante diretamente de execucdo
contratual: declaracdo de inidoneidade cumulada com a suspensdo do direito de



licitar e contratar com a Administracédo Publica pelo prazo de 5 anos e multa de 10 %
sobre o valor atualizado do contrato.

Paragrafo Sexto: As multas serdo calculadas sobre o montante ndo adimplido do
contrato.

Paragrafo Sétimo: As penalidades serdo registradas no cadastro da contratada,
quando for o caso.

Paragrafo Oitavo: Nenhum pagamento serd efetuado pela Administragdo enquanto
pendente de liquidagdo qualquer obrigacao financeira que for imposta ao fornecedor
em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

CLAUSULA OITAVA - Em caso de discrepancia de qualidade e quantidade na entrega
dos veiculos, em caso de vicios, defeitos ou incorrecdes nos equipamentos, O
contratado dispora de um prazo de 3 (trés) dias Uteis para proceder as corre¢des ou
substituicdes que se fizerem necessarias, conforme dispbe o art. 69 da Lei n°
8.666/93.

DO PRAZO:

CLAUSULA NONA - O presente contrato vigera pelo periodo de 01 (um) ano,
contados da entrega e instalagdo dos equipamentos.

DOS ANEXOS:

CLAUSULA DECIMA - Fazem parte integrante desse contrato, independente de
reproducdo, a proposta apresentada pela Contratada, bem como o Pregdo n° 12/13 e
Seus anexos.

DO FORO:
CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - Quaisquer dividas, que em razdo do Contrato

venham a surgir entre as partes contratantes, serdo dirimidas pelo Foro desta
Comarca de Candeléria.

E, por estarem de perfeito e comum acordo, firmam o presente
contrato, em duas vias de igual teor e forma perante duas testemunhas.

Candelaria, ......coooveveeviveiiinnnnns de 2013.

PAULO ROBERTO BUTZGE e,
Prefeito Municipal, Contratada
Contratante



TESTEMUNHAS:

Nome: Nome:
RG: RG:
Ass.: Ass.:



